
Modul Ausstanzen: Zeichnungen für 
           Prototyp und Schlitten

Skizze Stanze:

Skizze Oberes 
Schlittenteil:

4mm
Verschweißzone

Ausstanzzone

70mm
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Rundstahl V4A d= 70mm
Mit Edelstahlrohr verschweißt
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Maße der Form 
werden von Padhalter 
übertragen

Nut für Stanze
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Form des Kaffeepads 

Schlitten aus 
PTFE (Teflon)
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Pad 8mm dick

Passbohrung für 
Verstiftung

Dennis Wall, 
Elisa Emrich

Gewindegröße an 
Kolbenstange wird 
benötigt



Passbohrung

Gewinde M5

Gewinde M5

Zylinderkopf-
schraube M5
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Skizze Unteres 
Schlittenteil:
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8,6mm
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Oberer Schlittenteil aus Sicht der 
Bohrungen ohne Stanznut
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Tiefe je nach 
vorhandenen 
Stiften
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Alternativ VA Blech:

Gewinde M5

Gewinde M5
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Senkschraube M5

t= je nach 
vorhandenem 
Blech



Skizze Einfüllhilfe :
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Durchmesser des 
Mr. Pad Schweiß-
rings wird benötigt
              ?

Stiftlänge je nach 
vorhandenen Längen 
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